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Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w nireejs
dokumentac;ji techniczno-ruchowej zwalnia produceatavszelkich zobowazan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg€ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest
zasuwa ngowa medzykotnierzowa dwustronna TYP 2005

-z pelnym przelotem

-z nazem (organem zamykgjym) wykonanym ze stali nierdzewnej
-Z wrzecionem wznogzym i nie wznosgcym

-z uszczelnieniem rekkim dtawicowym organu odcingiego i korpusu

1.2 PRZEZNACZENIE

w instalacjach nadziemnych i podziemnych na ragaih utagonych poziomo lub pionowo.

Zasuwy nagowe medzykotnierzowe dwustronne TYP 2005 przeznaczone do
wodochgowych, zwlaszcza dosciekdw, oraz do instalacji przemystowych. Modhy¢ uzywane

UWAGA

Ze wzgldu na ograniczenia wynikapce ze stosowania poszczegolnych materiatéw
w r@&nych miejscach pracy, bardzo wane jest aby doktadnie ustalk cisnienie, temperature
oraz medium §rodowisko pracy). Pozwoli to na wyeliminowania prolleméw podczas
eksploatacji w/w armatury.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

instalacji

Zasuwy nagowe medzykotnierzowe s przeznaczone do transportu wody pitnej, przemystawitaszcza
do sciekdw oraz innych ptynéw(uzgodnk producentem)

- temperaturze od®© do +70C.
- zakres stosowanydednic nominalnych (dymensji) DN40 — DN1000[mm]
- max pedkas¢ przeptywu medium: - ciekte do 4[m/s]

- gazowe do 30[m/s]

-momenty napdowe na pocgku otwierania i na kiicu zamykania podang poniej:

-wartasci cisnienia nominalnego PN: - odpowiednio do wieiio

DN40 do DN400 - - 1,0MPa
DN500 do DN600 - 0,6MPa
DN700 do DN1000 - 0,25MPa

2 KONSTRUKCJA

2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

%Nm] 40 | 50| 65| 80 | 100 125 15Q 200 250 3Q0 350 400 450 500 BOO (7800 | 900| 1000
'[\,fl':;?x 20| 20| 25| 30| 30| 50 59 55 6p 80 1p5 150 160 POO PSRO |4510| 600 680

-sterowanie armatgr w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasuwy

jest zgodny z ruchem wskazéwek zegara (w prawo).

na specjalne zaméwienie kierunek zamykaniaarmnt odwrotny.

-zasuwy przeznaczone 8o montowania ngdzy przyhczami kotnierzowymi

wg PN-EN 1092-2: 1999 owierconymi jak dlénéénia PN10.
-dtugas¢ zabudowy zgodna z dokumentatgchniczig - wymiary podano w tabeli 2

Zasuwy naowe medzykotnierzowe dwustronne TYP 2005 dostarczane zpkzA. ,JAFAR"S.A. majg
petny przelot w korpusie, trzpie nie wznoszcy (standard) lub wznosgey uszczelnienie zamigidia uszczelg
0 przekroju prostaknym z prowadzeniem na adumieszczog w gniezdzie korpusu. Uszczelka #@ zbrojona
pretem stalowym nierdzewnym zapobiegajm wyptukiwaniu jej z gniazda. Uszczelnieniezaow korpusie
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wykonane jest jako wielowarstwowy pakiet dociskatigwikiem za pomag srub. Diawik w stanie dostawy
jest poliniony i wymaga przed zainstalowaniem dglania (dodiniecia). Korpus zasuwy ma budevptytowg
jednoczsciowg. N6z zasuwy wysuwa 8iz korpusu przez poécanie kotkiem ¢cznym (od przelotu DN500
z przektadni) nagdzagcym zewrtrzny trzpigh z naketka. Zasuwy § dwustronne to znaczye przeptyw mae
odbywa sie w dwoch kierunkach. W gérnej gxi korpusu znajduj sie otwory gwintowane natomiast w dolnej
s3 przelotowe do mocowania eoizy przyhczami kotnierzowymi. W tabeli nr4 podano dobérub
do mocowania przytzy (owiercanie na PN10).

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatéw gytych do budowy zasuw nowych medzykotnierzowych podano w tabeli nr.1

Lp. Nazwa czsci Materiat Norma

1 Korpus Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012

2 Diawik Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012

3 N6z Stal 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014

4 Kolumna Stal 1.0038 PN-EN 10025-2: 2007
5 Trzpieh Stal 1.4021 PN-EN 10088-1:2014

6 Nakrtka trzpienia Mosidz PN-EN 1982: 2010

7 Uszczelka Guma NBR PN-ISO 1629: 2005

8 Tulejkaslizgowa Katalog producenta

9 Piekcien o-ring Guma NBR PN-ISO 1629:2005

10 Kétko reczne Zeliwo EN-GJI-250 PN-EN 1561: 2012

11 Uszczelnienie gﬁ\éﬁﬁéfﬁgiszigwe PN-EN 1629:2005

12 Sruba Stal nierdzewna A2 PN-EN ISO 4014: 2011
13 Nakretka Stal nierdzewna A4 PN-EN ISO 4032: 2013
14 Podktadka Stal nierdzewna A2 PN-EN ISO 70913200
15 Przektadnia ktowa Katalog producenta
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2.3 WYMIARY
‘ 15
< / | > \ 3
!
]
I
|
|
- |
’ = r®<t XN |
! e
i Et
[ A —
Trzpien niewznosacy (standard) Trzpien wznosacy (standard)
Zasuwa naowa DN50-DN400 Zasuwa niowa DN500-DN1000
Tabela nr 2
A llogé
DN PN PS K D d Ixn Mxn H Dk Kv obrotéw do Masa
wg.rys. | szereg 20 otwarcia
[mm] [bar] [mm] [m*h] [kg]
50 125 165 99 - M16x4 8 - 286 206 14 8
65 145 185 118 - - 317 200 309 18 10
80 10 160 200 132 @19x6 52 - 335 494 22 11
100 16 180 220 156 @19x6 = M16x2 52 370 927 27 13
125 210 250 184 @19x6 56 56 420 250 1545 33 18
150 10 240 285 212 @23x6 M20x2 494 2060 32 21
200 295 340 266 @23x6 70 - 575 4017 42 38
250 350 395 319 @23x8 M20x4 - 680 5665 52 52
300 400 445 370 @23x8 76 - 794 320 8755 62 63
350 460 505 430 | @23x10 M20x6 - 890 11640 72 83
400 515 565 480 | @28x10 M24x6 86 - 990 15520 68 98
500 10 6 620 670 582 @28x12 = M24x8 114 - 1820 22310 85 232
600 725 780 682 @31x12 = M27x8 - 2050 630 33950 102 282
700 840 910 794 | @31x14  M27x10 - 165 2480 48500 118 554
800 25 950 1015 901 @34x14 | M30x10 - 190 2800 58200 116 680
900 ' 1050 1115 1001 @ @34x16 & M30x12 - 203 3070 815 77600 115 850
1000 1160 1230 1112 | @37x16 & M33x12 - 216 3430 97000 127 1150
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 10088-1: 2014
PN-89/H-84023.05

PN-EN 10025-2:2007
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-EN 1706: 2011
PN-1SO 965-1: 2001

PN-1SO 2903: 1996
PN-EN ISO 4017: 2011

PN-EN ISO 4027: 2006

PN-1SO 1629: 2005

PN-EN ISO 12944-5: 2009

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogdlne.

Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.

Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.

Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olkggte do rur,
armatury, 4cznikow i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.

Armatura przemystowa. Znakowanieadury metalowej

Armatura przemystowa. Badamieagury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgkbwe.

Definicja i dobdér DN /wymiaraminalnego/

Odlewnictwo. Warunki technictiostawy. Postanowienia ogolne.

Odlewnictwdeliwo szare.

Odlewnictwdeliwo sferoidalne.

Odlewnictwo. Badanie chropowveitpowierzchni za pomac
wzorcow wzrokowo-dotykowych.

Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj

Stal okilenego zastosowania. Stal niskglowa wysze] jakdci,
niskostopowa i stopowa. Gatunki.

Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych - € 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych nipstgych"

Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.

Miedi stopy miedzi. Odkuwki..

Aluminium i stopy aluminium. OdiewSkiad chemiczny i wlasKoi
mechaniczne.

Gwinty metryczne ISO ogdlnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.

Gwinty trapezowe metryczne ISQefancje.
Sruby z gwintem na catej dtugai z tbem széciokatnym. Klasy doktadnéci
AiB.
Sruby bez tha z gwintem na catej dhigb z gniazdem szeiokatnym.
i koncem stakowym..

Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.

Farby i lakiery. Ochronaegr korozy konstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae

Armatura wodocigowa naley do armatury przemystowej oktenego przeznaczenia, dlatego

w zamOwieniu natey podawa:

- numer katalogowy (rownoznaczny z typem wyrobu),
- przeznaczenie, np. do instalacji wodgowych,

poza tym

- srednie nominalr - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998

- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650

- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1563: 2012
- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zasuwy naowe medzykotnierzowe o numerze katalogowym 20§®mdbierane i wykonane zgodnie
z: PN-EN 1074-2:2002 (Armatura wodegowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzae. Armatura
zaporowa) oraz PN-EN 12266-1:2012 (Armatura przéomes Badania armatury. Probyieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgekiowe). Prébie szczeldo s3 poddawane wszystkie zasuwy
(100%) Sprawdzana jest szczelfiaewretrzna korpusu i szczelddzamknécia.
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2.7 ZNAKOWANIE

Znakowanie zasuwy okéiaja normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.
Korpusy zasuw posiadpjoznaczenie umieszczone na przedniej i tyldefanie komory korpusu,

ktore obejmuje nagpujace dane:
- rodzaj zasuwy (okény numerem normy na wyréb)
- $rednica nominalna
- cBnienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta

Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszag tabliczke identyfikacyjry zawierajca

nastpujace dane: - hazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma zasowanie)

- typ wyrobu.
3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchniegeliwne i stalowe wewgtrzne i zewgtrzne zabezpieczaesifarby epoksydow
naktadan elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusggzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubai¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. Pt
Przygotowanie powierzchni odlewéw do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczig
i normg PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Sruby fczace kolumr z korpusem i obsachaketki wykonane s ze stali ocynkowanej (Fe/Zn5).

3.2 PAKOWANIE

Zasuwy naowe pakowanegsna EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone tewncakwym kapturem.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Zasuwy naowe naley przechowywéa w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Zasuwy naowe naley transportowé krytymi srodkami transportu.

Producent zaleca stosowanie zawiesi podczas monfpazemieszczania od DN125 do DN1000.
4 MONTAZ | INSTALACJA
4.1 WYTYCZNE MONTA ZU
Zasuwy naowe medzykotnierzowe Typ 2005 magby¢ zabudowane w rurogyach podziemnych

lub nadziemnych na instalacjach pionowych lub pogich. Zasuwy teasprzystosowane do moriia pomedzy
kotnierze rurocigu o wymiarach odpowiadgajych owierceniu na PN10 zgodnie z PN-EN 1092-2:91 @8awik

w stanie dostawy jest pamiony i wymaga przed zainstalowaniem dogjcia.
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Tabela nr3
Momenty dokr ecania
Wielko ¢ sruby
gwintu —
$ruby klasy wytrzymato $ci srub
69 | 88 | 109
[Nm

M4 2,7 3 4,3
M5 5 6 8,5

M6 9 11 15

M8 20 25 35

M10 42 51 70
M12 73 87 120
M14 115 135 195
M16 180 210 300
M18 245 290 410
M20 350 410 580
M22 470 560 780
M24 560 710 1000
M27 900 | 1050 1480
M30 1200 | 1430 2010
M33 1630 | 1940 2700
M36 2100 | 2490 3500
M39 2720 | 3220 4550

Tabela maksymalnych momentéw dalania poszczegdlnydiub celem doszczelnienia ditawika zasuwy
nozowej.

Podczas monta naley zwrécé uwag, by wykonywana instalacja nie naafa armatury (zasuwy)
na napgzenia zginajce lub rozcigajace wynikajce z obcizenia ich mag nie podpartego rurogju. Zaleca si
wykonanie czynnéci montaowych z uwzgidnieniem kompensaciji ruragju od temperatury i émienia. Zasuwa
zmontowana i wyregulowana przez producenta jesbvgmtdo montau na instalacji. Jakiekolwiek prace
Zwigzane z demontam elementdéw zasuwy mpgpowodowa utrat jej szczelnéci.

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury naley sprawdzt dokumentagj techniczno-handloyvtj. zastosowanie
dla medidow i parametry pracy rurggu, w ktorym ma b§ zamontowana z danymi deklarowanymi
przez producenta. ikkda zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsulapjioducentem armatury.

Przed przysipieniem do montau naley usuré zalepienia przelotu gtéwnego, sprawélatan powierzchni
wewretrznych zasuwy i w razie potrzeby dokfadnie przémpds.

Nakretke trzpienia zaleca sizwilzy¢é smarem za pomacsmarowniczki umieszczonej w obsadzie wer
i utrzymywa w czystaci.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.
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Spos6b montal zasuwy i schemat przedstawia psay rysunek:

1.-zasuwa nmwa, 2.-kotnierz ruroggu, 3.$ruba montaowa, 4.-uszczelka, 5.-nafka, 6.-podktadka

Stosowanigrub do zasuw nmwych nr kat. 2005.

2 2 1 2
= e 18
I
|
|
+

N\

/

Ixny
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Tabela nr4

DN[mm] | 50 | 65| 80 | 100| 125| 150 200 250 300
D [mm] | 165| 185| 200] 229 250 285 340 395 445

K [mm] 125 | 145| 160 18d 210 24p 295 3%0 4po
Ixn 10x2

4x18| 4x18| 6x18| 6x18| 6x18| 6x22 5 8x22| 8x22
\?Vrlgrbycane 4 4 4 4 4 4 4 8 8
(I x I(\;/I " M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20
diug.) x25 | x25 | x30 [ x30 | x40 | x40 | x40 | x40 | x40

Z[mm] | 11 | 12| 12| 12| 12| 13 13 13 1%

ﬁ;”k?yti 4| a6l 6| 6|6 |10| 8] s
¢tka | \116 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20

S*L‘g'\’;x x90 | x90 | x110x110|x120 | x130| x140| x150| x150

DN [mm] | 350 | 400| 500 | 600| 700| 80d 900 100
D [mm] |505| 565| 670 780 89% 1013115| 1230
K [mm] | 430 | 515| 620 725 840 95p 10501160

Ixn 10x2| 10x2[ 12x2| 12x3[ 14x3| 14x3[ 16x3] | ¢ a5
2| 6| 6] 0|l 0] o] o
Sruby 6 | 6 | 16 | 16 | 20 | 20 | 24 | 24

WKr€Cane | \1oo | M24 | M24 | M27 | M27 | M27 | M30 | M33x

S*L‘g'v;x x55 | x55 | x55 | x55 | x60 | x60 | x60 | 80

Z [mm] 15 20 20 25 40 40 50 55

ﬁra“k?yti 1010|1212 14| 14| 16| 16
€2 1 M20 | M24 | M24 | M27 | M27 | M27 | M30 | M33x

gh’jg'v;x x150 | x200 | x200 | x250 | x280 | x280| x300| 350

4.3 EKSPLOATACJA

Zasuwe nazowg nalery eksploatow& zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinafej
tzn. w pozycji ,catkowicie otwarty” lub ,catkowicieamknéty”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepeinego
otwarcia mae spowodowé uszkodzenie uszczelnienia. Celem zapewnienia psprawndci eksploatacyjnej,
zaleca si zasuwy okresowo (raz do roku) przesteréyd petnego otwarcia do petnego zamkia).

KONSERWACJA

Na trzpié wspotpracujcy z naketka zaleca s stosowa smar np. £15 (przynajmniej raz na kwartat
uzupeiné) smar nani& pedzlem i przesterowa natomiast do smarowaniazsow celu lepszego glizgu zaleca
sie stosowanie SUCHEGO SMARU TEFLONOWEGO w sprayumyisar, kontaflon 85. (co 20 petnych cykili,
w trudnych warunkach nawet casciej) pokry¢ néz gdy zasuwa jest catkowicie otwarta.

Przekroczenie granicznych parametrow pracy armatumye spowodowé jej uszkodzenie, co wyklucza
odpowiedzialné¢ producenta w zakresiekojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P
Dla zasuw ngowych maj zastosowanie wytyczne i zaleceniatejw przepisach B.H.P. dotygz instalaciji
rurociggoéw i urzdzen zainstalowanych w; stacjach wodggwych, sitowniach cieplnych, stacjach uzdatniania

wody, oczyszczalniackciekow, przepompowniach i innych obiektach orazmrzadzenie w sprawie ogélnych
przepisdw bezpiecsstwa i higieny pracy (stosowanieodkéw ochrony kaczyn gérnych,srodkéw ochrony
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konczyn dolnychgrodkéw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegélnie przy pracach w nanéu na niskie
lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenieregt niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyrob zmontowany iaytkowany zgodnie z powgz DTR-kg producent udziela gwarancji. Warunki
i okres gwarancji podany jest w karcie gwarancyjnej
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